GeMa Anlagentechnik

Anlagenbau mit
Innovationscharakter

Die Elevatordrehmomentwaage

Durch Einbau einer Wagezelle an die Drehmoment-
stUtze eines Elevatormotors wird kontinuierlich das
Gewicht ermittelt. Unser fortschrittlicher Auswer-
tungsbaustein gibt nun Informationen aus, wie z.B.

Laufendes Gewicht des geférderten
Produkts

Freigabe des Elevators fur Betriebsbereit-
schaft (Vorbeugung von Verschanzungen)

Stérungsmeldung (seitliches Anlaufen des
Gurtes, Becherverlust, Lagerschaden)
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Alle Informationen sind zur Ubergabe an
eine Ubergeordnete Steuerung mittels Feld-
busschnittstelle vorbereitet.
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Vorteile Ubersicht:

Kontinuierliche Gewichtsermittlung

Geringe Abweichungen von unter
2% erreichbar

Kostengunstiger als gleichwertige
Wiegealternativen

Nachrustung in Bestandsanlagen
moglich

Sehr kompakte Bauform

Homogener Folgeproduktstrom (Im
Gegensatz zu Schuttwaagen)
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Beispiel fir Anwendungen:

ProzessUberwachung

Effizientere Verladung, wenn Fuhr-
werkswaage sich nicht unter der
Verladung befindet
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Voraussetzung:

\/ Nur bei Aufsteckgetriebemotoren
mit Drehmomentstutze maoglich,
jedoch auch Retrofit Umrustlosun-
gen alter Elevatoren mit Stirnrad-
getriebe moglich. (siehe Abbil-
dung)

GeMa Anlagentechnik

Genauer als Gewichtsermittlung
Uber Stromaufnahme (Wirkungs-
gradschwankung; Olviskositat kalt-
warm, Anpassung auf Motorkenn-
linie)

Messgenauigkeit unabhangig vom
Produkt

Kein Verschleil3 des Wiegesystems

Fruherkennung von Aggregatver-
schlei3 und Aggregatsanderungen
maoglich

Zukunftssicher durch Feld-
busschnittstelle
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Gerne erstellen wir lhnen ein
individuelles Angebot. Fragen
Sie beil uns an:

Kontakt

GeMa Anlagentechnik GmbH & Co. KG
Rothenbergstr. 2a
D-90542 Eckental

Tel. +49 9126 289909-40

Fax +49 9126 289909-50
technik@gema-anlagentechnik.de
www.gema-anlagentechnik.de




